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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Herstellen und Verpacken von aus f aserigem Werk- 
stofT, z. B. Baumwolle, Zellstoff oder anderem stark 
saugfahigem Material, bestehenden Tampons, die 
in eine PreBform geschoben, radial gepreflt und 
anschliefiend in eine Verpackungshiilse geschoben 
werden. Bel den bekannten Vorrichtungen dieser 
Art wurde der Tampon in die PreBform einge- 
schoben und nach dem Pressen in der entgegen- 
gesetzten Richtung wieder heraus- und in die Ver- 
packungshiilse gedritckt. Diese Anordnung bat 
erhebliche Schwierigkeiten konstruktiver Art, well 



zu beiden Seiten der PreBform Schubkolben vor- 
gesehen und der einfiihrende Schubkolben nach dem 
Pressen gegen den Trager fur die Verpackungs- 15 
hiilse versetzt werden muBte. 

Die Erfindung besteht darin, daB ein hohlzylin- 
drischer Schubkolben groBeren Durchmessers und 
ein in dessen Bohrung verschiebbarer zweiter 
Schubkolben geringeren Durchmessers vorgesehen 20 
sind, welche zunachst in gemeinsamer Vorschub- 
bewegung den VorforrMing in die PreBform ein- 
schieben und von denen der innere Vorschubkolben 
nach Beendigung des PreBvorganges allein den ge- 
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preBten Tampon in derselben Richtung weiter in 
ekien hohlen Dorn unid in die in bekannter Weise 
auf diesen aufgeschobene Verpaclarngshailse ein- 
driickt. Dadurch, dafi der auiBere Schubkolben fiir 
5 das Einsehiieben des Tampons in die PreBform und 
der in diesem versehiebbare Schubkolben fur das 
Herausdriicken des gepreBten Tampons aus der 
PreBform in der gleichen Richtung arbeiten, wird 
eine efhebliehe Vereinf achung der Konstruktion 
io erreieht, weil vor der PreBform lediglieh die Ein- 
fubrungs- und hinter der PreBform die Ver-" 
packungsednrichtuingien anzuordnen sind. Der Tam- 
pon durchlauft die PreBform in ein unid derselben 
Richtung, wodurcb der Aufbau der MascMane ver- 
15 einfacht wird. 

Es sind weiterhin bereits Vorriehtungen zum 
Herstellen und Verpacken von Tampons bekannt, 
der on PreBform aus mit PreBkantieri! versehenen 
PreBbacken und dazwischenliegenden PreBbacken 
20 mift teilzylinderformigen PreMachen besteht die 
naebeinander schlieBen. Die mit PreBkanten ver- 
sehenen PreBhapkan pressen Langsrilllen- in die 
Tampons und warden weiter vorgescboben als diie 
PreBbackem nuit teil'zylinderfdrmiigen PreBflachen. 
25 Der Naohteil dieser bekanntien Konstruktion besteht 
darin, daB nach dem SchlieBen der mit PreBkanten 
versehenen PreBbacken Spalte zwiscben diesen und 
den dazwischenliegenden Prelfibacken mit teil- 
zylinderfdrmigen PreBnachen bestehen, so daiB beim 
30 ScTJilieiBen der letztgeniannten PreBibacken Tampon- 
material in diese Spalte gequetscht werden kann 
unid das endgiiMge SchlieBen der Form verhinde'rt 
wird. AuBerdem ragen die mit PreBkauiten ver- 
sehenen PreBbacken nach dem SchlieBen der Form 
35 in den Tampon hinein. Wird der Tampon "aus der 
PreBform herausgeschoben, so dehnt siioh das 
Material witader aus, und die eingepreBifcem Rillen 
verschwinden. SchlieBlieh hem-men die bed ge- 
schlossener Form in don Tampon vorspriingenden 
40 PreBbacken das Ausschieben des Tampons, wenn 
der Tampon bed geschlossener Form ausgessehoben 
werden soil. 

Gegenuber dieser bekaimtetn Ausfoiildung der 
PreBform besteht die Ernnidung des- weitereo darin, 
45 daB die zunachst scblieBenden, mit den PreiBkanten 
versehenen PreBbacken nur bis auf den Umfang 
des endgnltigen Tampons zusammengesichoben wer- 
den und in dieser Stellung zwiscben sich paraillel- 
wandige Schliitze belassen, die die Brei'te der 
50 anderen PreBbacken haben, die bis zu den PreB- 
kanten der zunachst sehlieBenden PreBbacken vor-, 
gesehoben werden. Da nach dem SchlieBen der. mit 
den PreiBkanten versehenen PreBbacken parallel- 
wandige Schlitze verbleiben, die die Breiite der 
55 anderen PreBbacken haben, kann sich beiim 
Schlifefren der letzteren keiin Tanaponmaterial ein- 
ldemmen und das Schl'ieB'en der PreBbacken ver- 
hind(ern. Die Langsrillen des Tampons sind naeh 
dem Schl'ieBien der Form f rei von den PreBbacken, 
60 die sde gebildet haben. Die Wandung der PreBform 
ist nach dem SchlielBen vollkommen zyliindrisch, so 
daS sich der gepreBte Tampon leicht heraus- 
schieben laBt. 



In der Zeichmung ist ein AusfiMirungsbei spiel 
einer Vbrrichtung gemaB der Erfindung schema- 65 
tisch dargesfellt, und zwar zeigt 

Fig. r eine Seiteiiansiicht der Vorraichtung, 
Fiig. 2 ebenfalds eine Seitemansicht bei einer 
anderen SteMung der verschiedenen Schieber und 
StoBel, 7 o 

Fig. 3> 5 und 6 die PreiBform in den verschieden- 
sten Stellungeni, 

Fig. 4 einen Querschnitt nach der Limie A-B der 
Fig. 3, 

Fig. 7 den fertigen PreBling schaubildlich und 75 
Fig. 8 den fertig verpacktien Tampon. 
In einer Fuihrung 1 des Mas chiinenges tells ist ein 
aus dem auBeren Tail 2 unid eimem inneren Teil 3 
bestehender Rundschieber arrgieordnet, dem diie 
durch ein Transportband 4 von der Wickelmascbine 80 
zugefiuhrten Vorformiinge 5 iiber einen Hebter 6 
zugebracht werden. Durch den Doppelscbieber 2, 3 
werden die Vorformlinge 5 zunacbsit in die PreB- 
form' 7 eingeschoben. 

• Di«sse PreBform besbebt nach den Fig. 3 bis 6 85 
z. B. aus vdler spitizen PrieBbacken 8, die mittels 
Schrauhen2c/ leicht auswechsedbar an Fuhrungs- 
stangen ro befestiigt sinid. B'eim Zusammenpressen 
gehen zunachst diese vier sprteen PreBibacken 8 vor 
urud driuickeni den Vorformling 5 etwa kreuzformig 90 
zus-ammen, *wie in Fig. 5 angegeb'en ist. Zwischen 
den spitzen PreBbacken 8 befinden sich vier schmale 
PreBbacken 9, die die kreu'zformige Form ri in die* 
enidguil'fcigie kreifsiformige Form des fertigen Tam- 
pons 12 oiberfithren (Fig. 6). Auch die viertelkreis- 95 
fdrmigein PreBibacken 9 sind mittels Bolzeni3 an 
Fuhrungsstangen 14 befesfcigt. Nach dem . Zu- 
sammenpressen aller acht PreBtbacketn hat mi.thin 
der Tampon den gewimschten Durchmesser er- 
halten. Weinn ein solcher Tampon in Benutzung 100 
genommten ist, so qtriHt er durch die Feuchtigkeit 
auf, wobei seine Oberflache wesentlich vergroBert 
ist, da die spitzen PreBbacl<eai die AuBenfiache 
durch die eingedruckteni, tief nach innen ragenden 
Ritllian 29 (Fig. 7) vergroBert habetn. B-ed vollstandii- 105 
ger Ausidebnung zeigt ein solcber Tampon etwa die 
gleichen Abmessuingien wie der Vorformling 5 . 

N'ach Beemdigung des PreBvo,rgangeis werden die 
PreBbacken etwas geliiif tet und der fertige Tampon 
12 durch den intneren Sdbifeber 3 aus der PreBform 7 110 
unmiittelb^air durch leiiien hohlen Dorn 15 gesclioben 
(Fig. 1 und 2). Neben diesem Dorn beftndet sich 
eitne Zufiihreinrichturjig 16 fur eine Verpackungs- 
hiallse 17, die von einer entsprecheniden Maschine 
fertifg gerollt und verkiebt zugefuhrt wird. Am 115 
rechten Ende-ist die Hiike bereits durch Fal-ten 
verschlossen. Diese Htilse ij wird durch den 
StidBel 1 8, der in eioer Fiihruog 19 des Maschinen- 
ges tel'ls verschiebbar ist ; auf 'den hohlen Dorn 15 
gesehoben. Der -StoBel r8 bledbt in seiner Endlage, 120 
bis. durch dem inneren Scbileber 3 der fertige PreB- 
ling 12 in die Hulse 17 eingeschoben ist. Anschlie- 
Betmd gehen sowohl der innere Schieber 3 als auch 
der SifcoBel 18 nuLt der Htilse 17 und dem einge- 
fuhrten Tampon nach rtechts (Fig. 2) und briingen 125 
auf diese Weise die Hiiise in eiirie Biichse 20. Diese 



944 419 



3 



Biichse 20 befindet sich z. B. an einem doppel- 
armigen Hebel 21, der urn die Achse 22 geschwenkt 
werden kann. Am anderen Ende dieses Hebels ist 
ebenfalls eine Biichse 20 angebracht. Dieser Hebel 
5 schwingt z. B. urn 180 0 und gelangt damit vor die 
Faltwerkzeuge 23,. 24 und 25, die das aus der 
Biichse hervorstehende Ende der Hiilse 17 zu- 
sammenfalten. Hierbei wird die Hiilse durch einen 
Stempel 26 in ihrer Lage gehalten. Durch einen 

10 weiteren Stempel 27 wird dann der fertig ver- 
packte Tampon aus der Biichse entfernt und an- 
schliefiend sterilisiert 

In der Mitte der Hiilse 17 kann gemaB Fig. 8 
vorteilhaft ein AufreiBbandchen 28 oder auch ein 

15 Faden eingelegt sein, der mit einem kleinen GrifT- 
ende versehen ist. Durch AbreiBen des Bandchens 
wird die Hiilse zerschnitten und ihre beiden Half- 
ten konnen in einfachster Weise nach den Enden 
von dem PreBling 12 abgezogen werden. Dieses 

20 Bandchen kann vorteilhaft farbig gehalten sein, um 
die Handhabung leicht erkenntlich zu machen. 

Die — nicht dargestellte — Steuerung der einzel- 
nen Teile der Vorrichtung wird so vorgenommen, 
daB in ununterbrochenem Arbeitsgang die Vor- 

25 formlinge 5 zugefiihrt, gepreBt und der fertige 
PreBling 12 in die Hiilse 17 eingeschoben und diese 
verschlossen wird. 

PatentansprOghe; 

30 

1. Vorrichtung zum Herstellen und Verpak- 
ken von aus faserigem Werkstoff, z. B. Baum- 
wolle, ZellstofT oder anderem stark saugfahigem 
Material, bestehenden Tampons, die in eine 
35 PreBform geschoben, radial gepreBt und an- 
schlieBend in eine Verpackungshiilse geschoben 
werden, gekennzeichnet durch einen hohlzylindri- 
schen Schubkolben (2) grofieren Durchmessers 



und einen in dessen Bohrung verschiebbaren 
zweiten Schubkolben (3) geringeren Durch- 40 
messers, welche zunachst in gemeinsamer Vor- 
schubbewegung den Vorformling (5) in die 
PreBform (7) einschieben und von denen der 
innere Vorschubkolben (3) nach Beendigung 
desPreBvorganges allein den gepreB ten Tampon 45 
in derselben Richtung weiter in einen hohlen 
Dorn (15) und in die in bekannter Weise auf 
diesen aufgeschobene Verpackungshiilse (17) 
eindriickt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, mit einer 50 
PreBform, die aus mit Prefikanten versehenen 
PreBbacken und dazwischenliegenden PreB- 
backen mit teilzylinderformigen PreBfiachen 
besteht, die nacheinander schlieBen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zunachst schlieB enden, 55 
mit den Prefikanten versehenen PreBbacken (8) 
nur bis auf den Umfang des endgiiltigen Tam- 
pons zusammengeschoben werden und in dieser 
Stellung zwischen sich parallelwandigeSchlitze 
belassen, die die Breite der anderen PreBbacken 60 
(9) haben, die bis zu den PreBkanten der zu- 
nachst schlieB enden PreBbacken (8) vorge- 
schoben werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorformlinge (5) auf 65 
einem Transportband (4) od. dgl. von der 
Wickelmaschine zugefiihrt und durch einen 
Heber (6) zwischen die Vorschubkolben (2, 3) 
und die PreBform (7) gehoben werden. 

Anmerkung: Der Anspruch 3 ist ein echter 70 
Unter anspruch ohne selbstandige Bedeutung. 
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